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La industria de automocion se enfrenta a retos complejos

La clave: incorporar todos los cambios y tecnologias a la
velocidad que el entorno lo requiere, de la mano de un Fabricas de alta produccion
partner de confianza y con garantias.

Producciéon hacia industria 4.0

Consumidor mas exigente.

Nuevas regulaciones

Cambios constantes
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BCNVISION

;Que puede aportar BCNVISION como partner para la automocion?

/ Empresa especializada en vision artificial para la industria con una amplia experiencia
+ de 800 sistemas instalados cada anos.

/ Un equipo de mas de 50 personas

/ Soluciones de alto valor tecnologico especializadas en multiples sectores.

Division especializada en soluciones para el sector del automovil.

Posibilidad de abarcar proyectos internacionales

/ Ultimas tecnologias a nivel de hardware y software y un amplio equipo
especialistas en puestas en marcha
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BCNVISION

;Que puede aportar BCNVISION como partner para la automocion?

En Bcnvision realizamos aplicaciones para los diferentes procesos dentro del automaovil, desde
soluciones de vision artificial 2D y 3D, pasando por aplicaciones de lecturas de codigos
complejas hasta innovadores soluciones de vision artificial basadas en Deep Learning.

Disponemos de las mejoras marcas del mercado:

7 )
Sl AS P TMS Phcotenas SmartRay
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PRENSAS Y ESTAMPACION

Estampacion y matriceria

SOLUCIONES PARA:

» Roturas de chapa tras proceso de
estampacion, cuerpos estampados,
rebabas.

« Comprobacion de patch para estampacion
en caliente.

« Descarga desde prensas de pieza
estampada a RACK

« Guiado 3D para dejada en RACK

Cada procesos en la fabricac

requiere de soluciones diferentes, la primera
fase en la fabricacion de un automovil es la
estampacion.
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Inspeccion 3D dindmica de estampacion en piezas carroceria

bcnvisi®n

vision artificial



CHAPISTERIA

Body in white

El proceso de ensamblado del BIW, tiene como caracteristicas principales los procesos de soldadura
MIG/MAG/Laser y resistencia. Aplicaciones de masticos y guiado de robots para insercion de elementos
desde pulmones de componentes al body.

SOLUCIONES PARA:

« Guiado de robot, picking de piezas desde
rack, tanto 3D como 2D.

* Inspeccion de soldadura con 3D laser.
« Comprobacion de geometrias.

« Comprobacion presencia/ausencia de
tuercas, pernos, colisos y componentes.
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CHAPISTERIA

Body in white

SOLUCIONES PARA:

Comprobacion de soldadura laser, MIG, MAG

Aplicacion y control de masticos en carrocerias
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CHAPISTERIA

Body in white

JOSY- Caracteristicas de la solucion

« Inspeccion automatizada 100% en linea 24/7/365

« Estandares internacionales 1SO 5817, 1SO 10042, VDA 5
« Alta velocidad de inspeccion 8 kHz 400 mm/s

« Alta precision, capaz de analizar defectos > 0.1mm

« Todo tipo de materiales y soldaduras

« Facil Integracion 2h

« Laseres

« Estadisticas y documentacion

bcnvisi®n
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CHAPISTERIA

Body in white

» Longitud

* Anchura

* Volumen de corddn soldadura

« Simetria

« Posicion

« Angulo entre la soldadura y la parte soldada. TOE
 Ratio entre altura y anchura del cordon.

« Medidas tipicas de soldadura.
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CHAPISTERIA

Body in white

 Falta o exceso de soldadura.
« Reforzamiento.

« Soldadura incompleta.

* Poros

« Cavidades/Agujeros

« Grietas/ Cortes

« Ranura de relleno incompleta, etc.
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CHAPISTERIA

Body in white

w7 Weldvision } =lalx]
File Sensor Tools Settings! User Help
4l
SmartRay Demo
Bl sicion  Partype Partid Job (Id) Weld
| 0 ML_hinten_links (12) ~| [1771251531F030 (NIO) | Naht_2_5_4 (6) v N5 v

Statistics [ Result overview Evaluation | System Setup | Parameter i e .
S o o) —— e * Informacion analizada 2D y 3D

3D view

3D - miscolored R
Select region

 Verificacion de defectos, segun la
imagen en escala de grises y perfil 3D.
» Deteccion completa de defectos

criticos.

Measurement results: Defects:
| Valuessize | Min | Max | Ratio | 2| |= Defect (): Y|

‘ Echtowdd ] 5% ML_hinten_links Defect Macro Pore: Nr_5 [49.41 mm] ..
e | | BRI  Cerca del O (falso positivo

i B/ N2 & Defect Micro Pore: Nr_5 [49.41 mm] .
‘ v et ‘ ! Defect Micro Pore: Nr_5 [44.80 mm]

( 4,600 657.000 103 0.000 Defect Throat Thickness: Nr_5 [35.50 mm]

Aignment
£ Recalcuiate

[V Display details in image

‘ Display tolerances '

- ‘ Saveichonges ‘
Discard changes
J . : i
> Imagetoos: | _zoom ][ _sekat | Cick on NOK weldto display defects Cick on st enty for 3D display
[ User.  JaDMIN_SR Level: |ADMIN SR Systern: [ N  Scsor [GENN MGM  Ocerctino moce: AN SR Leomae T 30203 | 12506 |
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CHAPISTERIA

Body in white

Componentes de la solucion

7 WeldVision =[0] x|
File Sensor Tools Settings! User Help
|
SmartRay Demo
Station  Parl type Partid Job (Id] Weld
Log out INIO e .
0 ML_hinten_links (12) ~| [1771251531F030 (NIO) | [Naht_2_5 4 (6) ML -
Statistics ‘ Result overview Evaluation I System ‘ Setup } Parameter ‘
2l Measured data / Tolerances Profile view } 3D view }
Feature -166 4 I‘SB 1DI53 17‘23 23I53 25‘32 35‘12 42I52 53‘72 55ID1
Throat thickness (s | a) v 3
NS
Tolerances—_ e ™~
~ = 2200
Flexible (weld) 1 B o0
E = -]
Maximum el B e
é =
Minimum £ L
i H
Defect length ELF] mm E
Defect contribution 3/0.0 %
Smoothing 25 Px
I ignore 0 : nie 1z wE e wu vk 2R 2% us
! e 230 mm without evaluation Y S e B
Settalerance band in grach 2243 87T ss03 10l 10762 1132 12022 12852 13281 13801 14841
Setmin | Setmax | Measurement position in mm
Postion frm]  Profile No C t | d
Dlsplay test speclf ation 10020 ;1 1002 0O 200 400 600 800 1000 1200 1400 1511 O n ro e p O ro S
Measurement resuits: Defects:
| Valuessize | Min | Max | Rstio |.2] |=iDefect (B! 2
‘ Echtewdd ‘ =9 ML_hinten_links Defect Macro Pore: Nr_5 [49.41 mm]
| S 1 Defect Macro Pore: Nr_5 [45.06 mm]
valuate jot V 2 Defect Micro Pore: Nr_5 [49.41 mm]
% [+ Defect Micro Pore: Nr_5 [44.80 mm]
‘ Evaluste pat | Defect Throat Thickness: Nr_5 [35.50 mm]
Alignment
2 Recalculate
— ¥ Display detais in image C
W N4
[ Owiytaemcss | s
Nr_6
Save changes ‘ Nr_7
Discard changes
| | " 4
0041512 1% 3 Image tools: Click on NOKweld to display defects Click on lst entry for 30 display
User. ADMIN_SR Level: JADMIN SR Systen: GG DS Sencor AR BMGSE Ocersing mode: [AMGEE SSGSUNN LeOfineul 31102013 | 132746 I
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CHAPISTERIA

Body in white
Componentes de la solucion

Software — Herramientas de verificacion y optimizacion

SmartRay Statistic WV 2.1.3.1
Abmeld Station  Bauteil Typ Bauteil Id Job (Id) Naht
melden [ 0 [BRZ46.0) | [405811193 (NIO) | Bob_01 (1) b | AL TR
Statistik Ergebnis Ubersicht | Auswertung | System | Einrichten | Parameter

Benutzer: ADMIN_SR Levet ADMIN SR

R W oot R S i

Fehlerhafte Nahte

]

%

Defekt Querschnittsflaeche: 33.30 mm

Defekt Querschnittsflaeche: 44.30 mm

[FLTTTLIIIT TR0 000

n7081UL
n7016UM
n7082UR

Fu

Manuelle Bewertung

™ Manuelle Bewertung aklivieren

[ InReferznzarchiv kopieren

30042014 16:21:35

Clara indicacion del defecto.

Informacion del tipo de defecto y

tolerancias excedidas.

En cualquier estacion retrabajo.

En cualquier parte de la planta.
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CHAPISTERIA

Body in white

Componentes de la solucion

IS

* Por pieza.
* Por soldadura.

» Por tipo de defecto.

 Andlisis detallado de los problemas
del proceso.

* Mejora continua del proceso con
base de datos.

b
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CHAPISTERIA

Body in white

SOLUCIONES PARA:

» Lecturas de codigos o OCR complejos
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PINTURA

Lona de acceso restringido
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MONTAJE

Emsamblado

SOLUCIONES PARA: Presencia/Ausencia de componentes

bcnvisi®
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MONTAJE

Emsamblado

SOLUCIONES PARA:  Pegado de emblemas
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MONTAJE

Emsamblado

SOLUCIONES PARA: Guiado 3d

Photoneo 3D Localization C++ SDK

-wrw- poy ﬂv/r/ll

Insert CAD model Capture 3D scene Get localized results
by PhoXi 3D Scanners
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MONTAJE

Emsamblado
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« Comprobacion de secuencia correcta

ruedas docking.

« Comprobaciones de trazabilidad

lectura codigos 1D/2D

bcnvisi®n
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MONTAJE

Emsamblado

SOLUCIONES PARA:

Picking de piezas desde shop como:

« Compresor A/A

* Picking y secuenciado de ruedas

* Picking de motor

« Comprobacion de calidad en puertas
« Secuenciado de baterias correcto

bcnvisi®n
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MONTAJE

Emsamblado

SOLUCIONES PARA:

Aplicacion de masticos o cola
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MONTAJE

Emsamblado
' SOLUCIONES PARA:
mmrov
‘ \/ : 77} I%fj ATIONS & SKEW | . Lectura_s de codigos o0 OCR
complejos
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MONTAJE

Ajustes

SOLUCIONES PARA:

» Medicion de franquicias y enrases
de elementos moviles y pilotos

bcnvisi®n
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MONTAJE

(alidad

SOLUCIONES PARA:

» Ajuste de faros y convergencias de
ruedas en foso
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MONTAJE

(alidad

Kapturesvystem

by tecnomatrix
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MONTAJE

(alidad
Kapture svstew

Englobe los datos de todos sus sistemas de vision y otros
dispositivos de forma automatica (mddulo opcional) y en
una unica plataforma de acceso online.

Q ¢
590 O

-

—
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MONTAJE
(alidad
Kapturesvsiey
Important:
Name® *
Defina los parametros a recoger y i
controlar
Nominal € :
* Datos numeéricos, booleanos, listas Loper tolerance®:
predeflnldas Lower tolerance:*
e e e s . . Default value €:
* Definicion de nominales, tolerancias,
. Homologate value €:
valores de homologacion, factores de
COrrECCién. Warning level:
Data entry©® p
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MONTAJE

(alidad

Kapture svstew

3 Estructure la informacion por clientes,
proyectos, modelos de piezas o lotes de
produccion.

» MR Z23-UN | y

« T ProvecT)

* - s

. CAPABILITY

Facil navegacion mediante

- estructura tipo drbol bcnvisi®n
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MONTAJE

(alidad
Kapturesvsiey

by tecnomatrix

4 Organiza el acceso a esta
informacion mediante
diferentes niveles de
usuarios y permisos.

USER

FIXTURING

PART REFERENCE

DEVICES

INSTRUMENTS
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MONTAJE

(alidad
Kapturesvsiew

by tecnomatrix

Cree Dashboard y filtros
personalizados.
Visualice las estadisticas de su

produccion de forma sencilla y
en tiempo real.

Dashboard

Chegks analizados

Activioad

bchnvisi®n
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MONTAJE

(alidad
Kapturesvsiey

by tecnomatrix

6 Graficos de tendencia y

programacion de alarmas
Detecte de forma anticipada
desajustes en los sistemas de
vision u otros controles.
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MONTAJE

Calidad
Kapture svstew

cnomairix

Genere informes exportables a Excel y PDF

Tome decisiones con garantia basandose en la informacién de su historico o a
nivel unitario.
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MONTAJE

(alidad

Kapturesvsiey

by tecnomatrix

Kapture =)\

A inicio

Mis Tareas

4

e o7

Data

30115

Due date: 9/30/15

150

B3

Checklist:

t

Activity

Plans > plan_100x10

plan_100x10 ©
wr:Ploto
o

Piloto program
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. .
one .
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(alidad

Kapturesvsiew

by tecnomatrix

Reference: F-As-Op
Part; Faro As
Project: Fiesta
Custamer: Ford
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MONTAJE

(alidad
Kapturesvsiew

by tecnomairix

Comparta y acceda a toda la informaciéon de forma segura
y en tiempo real.
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Gracias por su tiempo

SIGUENOS EN: SIGUENOS EN

You Linked T}
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